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URADNY VESTNIK EUROPSKYCH SPOLOCENSTIEV

L 2811

SMERNICA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 95/28/ES

z 24. oktébra 1995

o horlavosti materidlov pouZivanych v konstrukcii interiéru urditych kategérii motorovych
vozidiel

EUROPSKY PARLAMENT A RADA EUROPSKE] UNIE,

so zretelom na Zmluvu o zaloZeni Eurépskeho spolodenstva,
najmi na jej ¢lanok 100a,

so zretelom na névrh Komisie (1),

so zretelom na stanovisko Hospoddrskeho a socidlneho

vyboru (%),

konajiic v stlade s postupom uvedenym v clanku 189b
zmluvy (3),

kedZe vnitorny trh zahffia oblast bez vnitornych hranic,
v ktorej je zaruleny volny pohyb tovaru, osdb, sluzieb
a kapitdlu; kedZe je nevyhnutné prijat opatrenia na tento tcel;

kedZe technické poziadavky, ktoré musia niektoré kategérie
vozidiel spliat podla vnutrostitnych prévnych predpisov, sa,
medzi inym, tykajd horlavosti materidlov pouzivanych
v konstrukeii interiéru uréitych kategérii motorovych vozidiel;

kedze sa tieto poziadavky navzdjom medzi clenskymi $tdtmi
1isia;

kedZe je z toho dovodu potrebné prijat rovnaké poziadavky,
bud ako dodatok k existujicim predpisom, alebo namiesto
nich, aby bolo najmi mozné nadalej uplatiiovat postup EHS
typového schvilenia, ktory je predmetom smernicou Rady
70/156EHS zo 6. februdra 1970 o aproximdcii pravnych pred-
pisov ¢lenskych §titov o typovom schvéleni motorovych vozi-
diel a ich pripojnych vozidiel (*);

() U. v. ES C 154, 19.6.1992, s. 4.

() U.v. ES C 332, 16.12.1992, s. 12.

() Stanovisko Eurépskeho parlamentu z 29. oktdbra 1992
(U. v. ES C 305, 23.11.1992, s. 109), spolo¢nd pozicia Rady z 8.
decembra 1994 (U. v. ES C 384, 31.12.1994, s. 1) a rozhodnutie
Eurépskeho parlamentu z 15. jina 1995 (U. v. ES C 166, 3.7.1995).

* U. v. ES L 42, 6.2.1970, s. 1. Smernica naposledy zmenena
a doplnend smernicou Komisie 93/81/EHS (U. v. ES L 264,
23.10.1993, s. 49).

kedZe tito smernica bude jednou zo samostatnych smernic
postupu EHS typového schvalovania, ktory bol ustanoveny
smernicou 70/156/EHS; kedZe, ndsledne, ustanovenia smernice
70/156/EHS tykajice sa vozidlovych systémov, komponentov
a samostatnych technickych jednotiek, sa uplatiiuji pre tcely
tejto smernice;

kedZe je vhodné sa odvolat na smernicu Rady 77/649/EHS (°)
ktord obsahuje postup pre stanovenie polohy referenéného
bodu sedenia (,bod-R%);

ked7e z hladiska zarucenia bezpe¢nosti cestujiicich a cestnej
premévky je dolezité, aby materidly pouzivané v konstrukcii
vnitornej Casti karosérie autobusov pre miestnu dopravu
a dialkovych autobusov, spliiali minimalne poziadavky, ¢im by
sa zabrdnilo alebo spomalilo 3irenie ohna tak, aby cestujici
mohli v pripade poZiaru opustit vozidlo;

kedze je ziadlce zaviest alternativne sposoby typového
schvalovania vozidiel ako systémov podla tejto smernice, t. j.
na zdklade testov horlavosti materidlov interiéru pouZivanych
v motorovych vozidldch, alebo na zdklade EHS typového
schvalenia komponentu pre kazdy materidl afalebo vybavenie
ako sedadld, zdvesy atd., ktoré sa maji zabudovat do konstruk-
cie interiéru tychto vozidiel, pricom sa musi kontrolovat
spravna montdZ takychto schvdlenych materidlov afalebo vyba-
venia,

PRIJALI TUTO SMERNICU:

Cldnok 1

Pre Gcely tejto smernice:

— ,vozidlo*: znamend akékolvek vozidlo definované v ¢lanku

2 smernice 70/156/EHS,

°) U. v. ES L 267, 19.10.1977, s. 12. Smernica naposledy zmenena

a doplnend smernicou Komisie 90/630/EHS (U. v. ES L 341,
6.12.1990, s. 20).



290

Uradny vestnik Eurépskej tinie

07[zv. 2

— komponent*: znamend zariadenie definované v ¢linku 2
smernice 70/156/EHS.

Cldnok 2

Clenské stity nesmt odmietnut:

— EHS typové schvélenie alebo ndrodné typové schvélenie
typu vozidla, alebo zamietnut alebo zakdzat predaj, regis-
trciu, uvedenie do prevadzky alebo pouzivanie vozidla
z dovodov tykajiicich sa horlavosti materidlov pouzivanych
v konstrukeii interiéru jeho karosérii,

— EHS typové schvélenie alebo ndrodné typové schvélenie
komponentu pouzivaného v konstrukeii interiéru karosérie
vozidla, alebo zakdzat jeho predaj alebo pouZivanie
z dovodov tykajicich sa horlavosti materidlov pouzivanych
v konstrukeii interiéru karosérie,

ak st splnené prislusné poziadavky uvedené v prilohdch I, IV,
V a VI k tejto smernici.

Cldnok 3

1.  Clenské 3tity do 18 mesiacov od ddtumu prijatia tejto
smernice, prijmi a uverejnia zdkony, iné prdvne predpisy
a spravne opatrenia potrebné na dosiahnutie stladu s touto
smernicou. Bezodkladne o tom informuji Komisiu.

Od vyssie uvedeného ditumu, nesmii clenské Stity nadalej
zakdzat uviest do prevadzky vozidld, alebo zakdzat predaj
alebo pouzivanie komponentov, ktoré spliiajii poziadavky tejto
smernice.

Tieto ustanovenia uplatnia do 48 mesiacov po prijati tejto
smernice.

2. Clenské 3tity uvedd priamo v prijatych ustanoveniach

alebo pri ich dradnom uverejneni odkaz na tdto smernicu.
Podrobnosti o odkaze upravia ¢lenské staty.

Cldnok 4

Tato smernica je adresovand ¢lenskym statom.

V Luxemburgu 24. oktébra 1995

Za Eurdpsky parlament Za Radu
predseda predseda
E. HANSCH L. ATIENZA SERNA
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PRILOHA I

ROZSAH POSOBNOSTI, ZIADOST O EHS TYPOVE SCHVALENIE, UDELENIE EHS TYPOVEHO
SCHVALENIA, SPECIFIKACIE, MODIFIKACIE TYPU, ZHODA VYROBY, POZIADAVKY TYKAJUCE SA

2.1.

2.2

2.3.

2.4.

2.4.1.

2.4.2.

2.4.3.

2.4.4.

2.4.5.

2.5.

MONTAZE VO VOZIDLE
Rozsah pdsobnosti

Tato smernica plati pre horlavost (zdpalnost, rychlost horenia a tavitelnost) materidlov pouzivanych v interiéri
vozidiel kategorie Ms, prepravujiicich viac nez 22 cestujticich, ktoré nie sti ur¢ené pre stojacich cestujtcich
a mestskd prepravu (mestské autobusy).

Clenské staty, ktoré pred ddtumom uvedenym v trefom pododseku ¢ldnku 3 ods. 1, ktorych prdvne predpisy
sa vztahovali na iné nez vyssie uvedené kategérie vozidiel, mozu nadalej uplatiiovat tieto prdvne predpisy za
predpokladu, Ze akceptuji typové schvilenie pre iné kategdrie vozidiel, spliiajice ustanovenia tejto smernice.

Definicie

Pre ticely tejto smernice:

,Schvilenie vozidla“ znamend schvdlenie typu vozidla definovaného v bode 2.2, vzhladom na horlavost kom-
ponentov interiéru pouzivanych v priestore pre cestujticich.

,Typ vozidla“ znamend vozidld, ktoré sa neliSia v takych podstatnych aspektoch ako je:

Vybavenie také, ako st materidly, sedadld, zévesy, deliace priecky, atd’, pouzivané v priestore pre cestujiicich.
Hmotnost pouzivaného vybavenia, pokial ma vplyv na vykon predpisany v tejto smernici.

Optimdlne usporiadanie alebo montaz, pokial nemd $kodlivy vplyv na vykon predpisany v tejto smernici.

,Schvélenie komponentu“ znamend schvélenie takého vybavenia, ako sti materidly, sedadld, zdvesy, deliace
priecky, atd.

,Typ komponentu“ znamend komponenty, ktoré sa nelisia v takych podstatnych aspektoch ako je:
zdkladny(€) materidl(y) (t. j. vlna, plastické materidly, guma, zmieSané materidl(y).

uréené pouzitie (Calinenie sedadla, obloZenie strechy, atd.).

oznacenie typu vyrobcom.

pocet vrstiev v pripade vrstvenych materidlov.

iné charakteristiky, pokial maja zrejmy vplyv na vykon predpisany v tejto smernici.

,Priestor pre cestujicich® znamend priestor pre ubytovanie cestujiiceho (vratane baru, kuchyne, toalety, atd.)
ohrani¢eny:

— strechou,

— podlahou,

— bo¢nymi stenami,
— dverami,

— vonkaj$im zasklenim,

— prieckou zadného priestoru alebo rovinou operadla zadného sedadla,
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2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

3.1.

3.2

3.3.

4.1.

4.2.

— na strane vodica pozdlinej vertikilnej strednej roviny vozidla, vertikilnou priecnou rovinou prechadzaji-
cou cez Bod-R, ako je definované v prilohe III k smernici 77/649/EHS,

— na protilahlej strane pozdfznej vertikalnej strednej roviny vozidla, prednou prieckou.

,Sedadlo“ znamend konstrukciu, ktord moze alebo nemusi byt integrdlnou castou konstrukcie vozidla,
vyplnend ¢alinenim a urcent na sedenie jednej dospelej osoby. Pojem zahffia jednotlivé sedadlo, ako aj cast
lavicového sedadla, ur¢eného na sedenie jednej dospelej osoby.

,Skupina sedadiel“ znamend, bud typ lavicového sedadla alebo sedadld, ktoré st samostatné ale umiestnené
vedla seba (t. j. tak, Ze najprednejsie kotvové tchytky jedného sedadla st v jednej priamke alebo pred najzad-
nejsimi kotvovymi tchytkami, a v jednej priamke alebo za najprednejsimi kotvovymi tchytkami iného
sedadla), a st urcené na sedenie jednej alebo viacerych dospelych osob;

,Lavicové sedadlo“ znamend konstrukciu vyplnend Calinenim urcend na sedenie viac nez jednej dospelej
osoby.

,Rychlost horenia“ znamend podiel vzdialenosti meranej podla prilohy IV a/alebo VI k tejto smernici a doby
potrebnej na zhorenie tejto vzdialenosti. Je vyjadrend v milimetroch za minttu.

,Vrstveny materidl® znamend materidl zloZeny z niekolkych vrstiev podobnych alebo roznych materidlov,
ktorych plochy st pevne spojené lepenim, tmelenim, plitovanim, zvarovanim, atd.

Ked st rozne materidly spojené spolu prerusovane (napriklad $itim, vysokofrekvenénym zvdranim, nito-
vanim), nepovazuju sa za vrstvené materidly.

,Exponovand strana“ znamend stranu materidlu, ktord je povrchom obréatend do priestoru pre cestujicich pri
montaZi materidlu vo vozidle.

,Caltinenie* znamend kombin4ciu ¢altnenia interiéru a povrchovi Gpravu materilu, ktoré spolu tvoria pruz-
facu vyplii rimu sedadla.

,ObloZenie(a) interiéru“ znamend(aji) materidl(y), ktoré spolu tvoria povrchovi tpravu a podklad strechy,
steny alebo podlahy.

Ziadost o EHS typové schvilenie vozidla

Ziadost o EHS typové schvélenie, podla ¢lanku 3 ods. 4 smernice 70/156/EHS pre typ vozidla vzhladom na
horlavost materidlov pouZivanych v priestore pre cestujiicich, predlozi vyrobca vozidla.

Vzor informa¢ného dokumentu je uvedeny v prilohe II, doplnku 1.
Technickej sluzbe zodpovednej za vykondvanie typovych schvalovacich testov sa musi predlozit nasledovné:

v pripade komponentov interiéru bez EHS typového schvilenia: vzorky komponentov pouzitych vo vozidle,
ktoré je reprezentantom schvalovaného typu, ktorych pocet je Specifikovany v bodoch 7.2, 7.3 a 7.4 nizsie;

v pripade uz typovo schvilenych komponentov interiéru: typové schvélenia sa prilozia k Ziadosti o typové
schvélenie vozidla.

reprezentant typu vozidla, ktory md byt schvéleny.

Ziadost o EHS typové schvilenie komponentu

Ziadost o EHS typové schvélenie komponentu podla ¢ldnku 3 ods. 4 smernice 70/156/EHS pre typ materidlu
interiéru vzhladom na jeho horlavost, predlozi vyrobca.

Vzor informa¢ného dokumentu je uvedeny v prilohe II, doplnku 2.



294

Uradny vestnik Eurépskej tinie

07[zv. 2

4.3.

5.1.

5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.3.

6.1.

Technickej sluzbe zodpovednej za vykondvanie typovych schvalovacich testov sa predlozi nasledovné:

vzorky, ktorych pocet je Specifikovany v bodoch 7.2, 7.3 a 7.4 niz8ie. Vzorky maji byt zretelne
a nezmazatelne oznacené obchodnym ndzvom alebo znackou Ziadatela a typovym oznacenim;

pre vybavenie ako sii sedadld, zdvesy, deliace priecky, atd., vzorky $pecifikované v bode 4.3.1, plus kompletné
vybavenie uvedené vyssie.

Udelenie EHS typového schvilenia

Ak st prislusné poziadavky splnené, udeli sa EHS typové schvilenie podla ¢linku 4 ods. 3 a pripadne 4
ods. 4, smernice 70/156/EHS.

Vzor osved¢enia o EHS typovom schvileni je uvedeny v:
Prilohe I1I, doplnku 1, pre Ziadosti uvedené v bode 3.1.
Prilohe 111, doplnku 2, pre Ziadosti uvedené v bode 4.1.

Kazdému schvilenému typu vozidla a komponentu sa prideli schvalovacie ¢islo v stlade s prilohou VII
k smernici 70/156/EHS. Ten isty clensky tit nesmie pridelit rovnaké ¢islo inému typu vozidla alebo kompo-
nentu.

Oznacenie

Kazdy komponent zhodny s typom schvélenym podla tejto smernice, md byt oznaceny znackou EHS typo-
vého schvdlenia.

Této znacka sa sklada:

z pravouhlého obdfznika obklopujticeho malé pismeno e, za ktorym nasleduje rozliSovacie &islo alebo
pismend clenského 3titu, ktory typové schvilenie komponentu udelil:

1 pre Nemecko

2 pre Francizsko

3 pre Taliansko

4 pre Holandsko

5 pre Svédsko

6 pre Belgicko

9 pre Spanielsko
11 pre Spojené Krélovstvo
12 pre Rakisko

13 pre Luxembursko
17 pre Finsko

18 pre Dansko

21 pre Portugalsko
23 pre Grécko

IRL  pre [rsko;
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6.1.2.

6.1.2.1.

6.1.2.2.

6.1.2.3.

6.2.

6.3.

6.4.

7.1.

7.2.

7.2.1.

v blizkosti pravouhlého obdfznika:

zo zékladného schvalovacicho ¢isla, obsiahnutého v casti 4 typového schvalovacieho ¢isla uvedeného
v prilohe VII k smernici 70/156/EHS, pred ktorym sti dve &islice oznacujtice poradové ¢islo pridelené najno-
viej vicSej technickej Gprave smernice ...[...[EHS v dobe, kedy bolo typové schvilenie komponentu udelené.
V tejto smernici je poradové ¢islo 00 (neupravend forma smernice);

symbolov oznacujticich smer, pre ktory bola stanovend rychlost horenia:
— «—> pre horizontalny smer (priloha IV),
— I pre vertikdlny smer (priloha VI),

— <—I—> pre horizontélny a vertikdlny smer (prilohy IV a VI);

symbolu_ (V) oznacujiiceho, Ze komponent bol schvileny podla jeho tavitelnosti (priloha V) afalebo sym-
bolu oznacujiceho, Ze komponent bol schvileny ako kompletné vybavenie ako sii sedadld, deliace
priecky, batozinové police, atd.

Ked bolo sedadlo schvélené ako komponent, alebo poduska a operadlo sedadla alebo lavicové sedadlo, ktoré
st pokryté tym istym materidlom, staci ak je znacka uvedend len raz na sedadle alebo lavicovom sedadle.

Znacka sa musi pripevnit na materidl tak, aby bola zretelné ¢itatelnd a nezmazatelnd aj vtedy, ked je materidl
namontovany vo vozidle.

Vzor znacky EHS typového schvilenia je uvedeny v doplnku tejto prilohy.

Specifikicie

Materidly interiéru priestoru pre cestujiicich, pouzivané vo vozidle, ktoré sa schvaluje ako typ, sa podrobia
jednému alebo viacerym testom uvedenym v prilohdch IV, V a VL

Testu popisanému v prilohe IV k tejto smernici, sa z nasledovnych materidlov podrobi pit vzoriek v pripade
izotropného materidlu, alebo 10 vzoriek v pripade anizotropného materidlu (pdt pre kazdy smer):

— materidl(y) pouzivany(é) na calinenie akéhokolvek sedadla a jeho doplnkov (vritane sedadla vodica),
— materidl(y) pouzivany(é) na vnitorné oblozZenie strechy,

— materid(ly) pouzivany(¢) na obloZenie bo¢nych a zadnych stien, vratane deliacich priecok,

— materidl(y) s tepelnou afalebo akustickou funkciou,

— materidl(y) pouzivany(é) na vnitorné oblozenie podlahy,

— materidl(y) pouzivany(€) na vnutorné obloZenie batoZinovych polic, vykurovacieho a ventila¢ného potru-
bia,

— materidl(y) pouzivany(é) na osvetlovacie vybavenie.
Okrem toho sa technickej sluzbe predlozi jedna vzorka pre buddce referencné ticely.

Vysledky testu sa povazuji za uspokojivé vtedy, ked pri najhorSom vysledku testu nie je horizontalna rychlost
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7.3.

7.4.

7.4.1.

7.5.

7.5.3.

7.5.3.1.

7.5.3.2.

8.1.

9.1.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

Testu popisanému v prilohe V, sa z nasledovnych materidlov podrobia $tyri vzorky pre obe strany (ak nie sii
identické):

— materidl(y) pouzivany(é) na vndtorné obloZenie strechy,

— materidl(y) pouzivany(é) na vniitorné obloZenie batozinovych polic, vykurovacieho a ventila¢ného potru-
bia situovaného v streche,

— materidl(y) pouzivany(é) na svetld situované v batozinovych policiach afalebo v streche.
Okrem toho sa technickej sluzbe predlozi jedna vzorka pre budiice referencné téely.

Vysledky testu sa povazuji za uspokojivé vtedy, ked pri najhorSom vysledku testu sa nevytvori Ziadna
kvapka, ktord by zapalila vatu.

Testu popisanému v prilohe VI sa z materidlov pouZivanych na zdvesy a rolety (a/alebo iné zdvesné mate-
ridl(y), podrobia tri vzorky v pripade izotropného materidlu, alebo Sest vzoriek v pripade anizotropného

materidlu.

Vysledky testu sa povazuji za uspokojivé vtedy, ked pri najhorSom vysledku testu nie je vertikdlna rychlost

Materidly, ktoré sa nemusia podrobit testom uvedenym v prilohdch IV az VI st:

Casti vyrobené z kovu alebo skla;

kazdy jednotlivy doplnok sedadla z nekovového materidlu, s hmotnostou mensou nez 200 g. Ak celkova
hmotnost tychto doplnkov z nekovového materidlu presahuje 400 g na sedadlo, potom sa musi testovat
kazdy materidl;

prvky, ktorych plocha povrchu alebo objem nepresahuje:

100 cm? alebo 40 cm® u prvku, ktory je pripojeny k jednotlivému miestu na sedenie;

300 cm? alebo 120 cm? na rad sedadiel a maximdlne na dizkovy meter interiéru priestoru pre cestujiicich
u prvku, ktory je rozlozeny vo vozidle a ktory nie je pripojeny k jednotlivému miestu na sedenie;

elektrické kable;

prvky, u ktorych nie je mozné vybrat vzorku v predpisanych rozmeroch ako je $pecifikované v bode 3.1
prilohy IV, v bode 3 prilohy V a v bode 3.1 prilohy VI.

Modifikicie typu vozidla a materidlu a doplnky k schvileniu

V pripade modifikdcif typu schvaleného podla tejto smernice, platia ustanovenia ¢lanku 5 smernice 70/156/
EHS.

Zhoda vyroby

Opatrenia na zabezpecenie zhody vyroby sa prijma v silade s poziadavkami stanovenymi v ¢ldnku 10 smer-
nice 70/156/EHS.

Poziadavky tykajiice sa montiZe materidlov a vybavenia vo vozidle ajalebo v zariadeniach schvi-
lenych ako komponenty

Materidly afalebo vybavenie vo vozidle afalebo v zariadeniach schvilenych ako komponenty sa montuju tak,
aby sa minimalizovalo riziko vzniku a $irenia ohna.

Také materidly interiéru afalebo vybavenie sa montuje len v sdlade s ich uréenym tcelom a testom(ami), kto-
rému(ym) sa podrobili (pozri 7.2, 7.3 a 7.4), najmi vo vztahu k horlavosti a tavitelnosti (horizontdlny/verti-
kélny smer).

Akékolvek adhézne ¢inidlo pouzivané k pripevneniu materidlu interiéru na nosnt konstrukciu, nesmie, pokial
je to mozné, aktivovat horlavost materidlu.
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Doplnok

Vzor znacky EHS typového schvilenia komponentu

.

|
£

S
P.-—-—a._.-.-—yl a2 8mm

o

N

|

—

00 2433

Vyssie uvedend znacka typového schvilenia uddva, Ze prislusny materidl interiéru bol schvéleny v Nemecku (e1) podla
tejto smernice (00) pod schvalovacim ¢islom 2439. Prvé dve Cislice znamenajii, Ze tento komponent bol schvileny
podla poévodného tvaru tejto smernice. Doplnkové symboly « I udévajii, Ze tento typ materidlu bol schvéleny podla
svojej horizontélnej a vertikdlnej rychlosti horenia.

Symboly @ afalebo @ udévajd, Ze ide o schvélenie podla prilohy V afalebo schvilenie ako kompletného vybavenia
ako st sedadld, deliace priecky, atd. Doplnkové symboly sa pouzijii len v pripade potreby.
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PRILOHA II

INFORMACNY DOKUMENT

Doplnok 1

Informa¢ny dokument ¢ ...

podla prilohy I k smernici Rady 70/156/EHS, tykajiici sa EHS typového schvélenia vozidla vzhladom na horla-
vost materidlov pouZivanych v konstrukcii interiéru uréitych kategérii motorovych vozidiel (smernica ...|...
EHS, naposledy zmenend a doplnend smernicou .../...[EHS)

Nasledujice informdcie, pokial prichddzaji do Gvahy, musia byt dodané trojmo a musia zahffiat obsah. Akékolvek
vykresy, musia byt dodané vo vhodnom meritku na formdte A4 a dostato¢ne podrobné, alebo musia byt zlozené na for-
mét A4. Pokial sa predkladaji fotografie, musia byt dostato¢ne podrobné.

Ak systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky maju elektronické riadenie, musia byt dodané informdcie
tykajuce sa ich vykonu.

0. VSEOBECNE

0.1. Znacka (obchodny ndzov virobcu): ... ...
0.2. Typ a vSeobecné obchodné oznadenie(ia): ... .....ouuu it
0.3. Sposob oznacenia typu, ak je uvedeny na vozidle: ........ ... i
0.3.1. Umiestnenie takého oznadenia: . ....... ... ...
0.4. Kategoria vozidla: .. ... ...
0.5. Meno a adresa VITODCU: .« ..ottt et ettt e e
0.8. Adresa(y) montdzneho(ych) zavodu(ov): ... ...
1. VSEOBECNE KONSTRUKCNE CHARAKTERISTIKY VOZIDLA

1.1. Fotografie afalebo vykresy vzorového typu vozidla:

9. KAROSERIA

9.10. Vnitorné vybavenie

9.10.3. Sedadld

9.10.3.1. Pocet:

9.10.7. Horlavost materidlov pouzivanych v konstrukcii interiéru uréitych kategérii motorovych vozidiel
9.10.7.1. Materidl(y) pouzivany(é) na vnitorné obloZenie strechy

9.10.7.1.1.  Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:

9.10.7.1.2. U neschvélenych materidlov alebo komponentov

9.10.7.1.2.1. Zakladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...|...

9.10.7.1.2.2. Vrstveny(é)/jednozlozkovy(é) (1) materidl(y), pocet vrstiev (1):

9.10.7.1.2.3. Typ povlaku ():

Cislovanie bodov a pozndmok pod ciarou v tomto dokumente, zodpovedd bodom a pozndmkam uvedenym v prilohe I k smernici
70/156/EHS. Body, ktoré nie sii relevantné pre tiito smernicu sti vynechané.
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9.10.7.1.2.4.

9.10.7.2.

9.10.7.2.1.

9.10.7.2.2.

9.10.7.2.2.1.

9.10.7.2.2.2.

9.10.7.2.2.3.

9.10.7.2.2.4.

9.10.7.3.

9.10.7.3.1.

9.10.7.3.2.

9.10.7.3.2.1.

9.10.7.3.2.2.

9.10.7.3.2.3.

9.10.7.3.2.4.

9.10.7.4.

9.10.7.4.1.

9.10.7.4.2.

9.10.7.4.2.1.

9.10.7.4.2.2.

9.10.7.4.2.3.

9.10.7.4.2.4.

9.10.7.5.

9.10.7.5.1.

9.10.7.5.2.

9.10.7.5.2.1.

9.10.7.5.2.2.

9.10.7.5.2.3.

9.10.7.5.2.4.

9.10.7.6.

9.10.7.6.1.

9.10.7.6.2.

9.10.7.6.2.1.

9.10.7.6.2.2.

9.10.7.6.2.3.

Maximdalna/minimélna hrdbka: ... mm

Materidl(y) pouzivany(é) na zadné a bo¢né steny

Typové schvalovacie Cislo komponentu, ak je pouzitelné:

U neschvélenych materidlov

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...
Vrstveny () fjednozlozkovy(é) (*) materidl(y), pocet vrstiev (}):
Typ povlaku (1):

Maximdlna/minimélna hrdbka: ... mm

Materidl(y) pouzivany(é) na podlahu

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:

U neschvdlenych materidlov

Zikladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...|...
Vrstveny () fjednozlozkovy(é) (*) materidl(y), pocet vrstiev (}):
Typ povlaku (1):

Maximélna/minimalna hrabka: ... mm

Materidl(y) pouZivany(é) na caliinenie sedadiel

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:

U neschvélenych materidlov

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...

Vrstveny(é) fjednozlozkovy(é) (') materidl(y), pocet vrstiev (}):
Typ povlaku ():

Maximalna/minimélna hribka: ... mm

Materidl(y) pouzivany(é) na vykurovacie a ventilatné potrubie
Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:

U neschvélenych materidlov

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...
Vrstveny (é) fjednozlozkovy(é) (') materidl(y), pocet vrstiev (}):
Typ povlaku ():

Maximélna/minimdlna hrdbka: ... mm

Materidl(y) pouzivany(é) na batoZinové police

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:

U neschvélenych materidlov

Zéakladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...
Vrstveny (é) fjednozlozkovy(é) (*) materidl(y), pocet vrstiev (}):

Typ povlaku (1):
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9.10.7.6.2.4.

9.10.7.7.

9.10.7.7.1.

9.10.7.7.2.

9.10.7.7.3.

9.10.7.7.3.1.

9.10.7.7.3.2.

9.10.7.7.3.3.

9.10.7.7.3.4.

9.10.7.8.

9.10.7.8.1.

9.10.7.8.2.

Maximdlna/minimélna hrdbka: ... mm

Materidl(y) pouzivany(é) na iné acely

Urcené pouzitie:

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:

U neschvélenych materidlov

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...
Vrstveny () fjednozlozkovy(é) (*) materidl(y), pocet vrstiev (}):
Typ povlaku (1):

Maximélna/minimalna hrabka: ... mm

Komponenty schvélené ako kompletné vybavenie (sedadld, deliace priecky, batozinové police, atd.)

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:

Pre kompletné vybavenie: sedadlo, deliaca priecka, batozinova polica, atd. (1)

() Nehodiace sa preciarknut.
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Doplnok 2

Informa¢ny dokument ¢ ...

tykajici sa EHS typového schvilenia materidlov interiéru uritych kategérii motorovych vozidiel, vzhladom

na ich horlavost (smernica ...[...[EHS, naposledy upravend smernicou ...|...[EHS)

Nasledujice informdcie, pokial prichddzajia do Gvahy, musia byt dodané trojmo a musia zahffiat obsah. Akékolvek
vykresy, musia byt dodané vo vhodnom meritku na formate A4 a dostato¢ne podrobné, alebo musia byt zlozené na for-
mét A4. Pokial sa predkladaji fotografie, musia byt dostato¢ne podrobné.

Ak systémy, komponenty alebo samostatné technické jednotky maji elektronické riadenie, musia byt dodané informécie
tykajuce sa ich vykonu.

0.

0.1.

0.2.

0.5.

0.7.

0.8.

VSEOBECNE

Znacka (obchodny ndzov vyrobcu):

Typ a vieobecné obchodné oznacenie(ia):
Meno a adresa vyrobcu:

V pripade komponentov a samostatnych technickych jednotiek, miesto a sposob pripevnenia EHS schvalova-
cej znacky:

Adresa(y) montdzneho(ych) zdvodu(ov):

MATERIALY INTERIERU

Materidl(y) pouzivany(é) na vnitorné obloZenie strechy
Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...
Vrstveny (é) fjednozlozkovy(é) (1) materidl(y),pocet vrstiev (1):
Typ povlaku ():

Maximélna/minimalna hrabka: ... mm

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:
Materidl(y) pouzivany(é) na zadné a bocné steny
Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...
Vrstveny () fjednozlozkovy(é) (*) materidl(y), pocet vrstiev (}):
Typ povlaku ():

Maximalna/minimélna hrabka: ... mm

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:
Materidl(y) pouzivany(é) na podlahu

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...
Vrstveny (é) fjednozlozkovy(é) (*) materidl(y), pocet vrstiev (}):
Typ povlaku ():

Maximélna/minimalna hrabka: ... mm

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.5.

Materidl(y) pouzivany(é) na Caltinenie sedadiel

Zakladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...

Vrstveny (é)/jednozlozkovy(é) () materidl(y), pocet vrstiev ():
Typ povlaku ():

Maximdlna/minimalna hrabka: ... mm

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouZitelné:
Materidl(y) pouzivany(é) na vykurovacie a ventila¢né potrubie
Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...
Vrstveny(é)fjednozlozkovy(é) (') materidl(y), pocet vrstiev (1):
Typ povlaku (1):

Maximdlna/minimalna hrdbka: ... mm

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouzitelné:
Materidl(y) pouzivany(é) na batoZinové police

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: .../...

Vrstveny (é)/jednozlozkovy(é) (1) materidl(y), pocet vrstiev ():
Typ povlaku (1):

Maximdlna/minimalna hrdbka: ... mm

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouZitelné:
Materidl(y) pouzivany(é) na iné tcely

Urcené pouZitie:

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...|...
Vrstveny(é)fjednozlozkovy(é) (*) materidl(y), pocet vrstiev (}):
Typ povlaku (1):

Maximdlna/minimalna hrdbka: ... mm

Typové schvalovacie ¢islo komponentu, ak je pouZitelné:

() Nehodiace sa preciarknut.
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PRILOHA III

OSVEDCENIA O EHS TYPOVOM SCHVALENI

Doplnok 1

VZOR

(maximélny formdt: A4 (210 x 297 mm)

Osvedcenie o EHS typovom schvileni
Ozndmenie tykajiice sa:
— typového schviélenia (1)
— rozsirenia typového schvalenia (1)
— zamietnutia typového schvélenia (1)
— odnatia typového schviélenia (%)
typu vozidla/komponentu/samostatnej technickej jednotky () so zretelom na smernicu .../.../EHS.
Cislo typového schvélenia:

Dovod rozsirenia:

ODDIEL I

0.1.  Znacka (obchodny ndzov vyrobcuy):

0.2.  Typ a vieobecny obchodny popis(y):

0.3.  Prostriedky identifikdcie typu, ak s vyznacené na vozidle/komponente//samostatnej technickej jednotke (1) (3):
0.3.1. Umiestnenie takéhoto oznacenia:

0.4.  Kategéria vozidla (%):

0.5.  Meno a adresa vyrobcu:

0.7.  V pripade komponentov a samostatnych technickych jednotiek, umiestnenie a spésob pripevnenia EHS schvalo-
vacej znacky:

0.8.  Adresa(y) montdzneho(ych) zavodu(ov):

ODDIEL II

1. Doplnkové informdcie (kde je to potrebné): pozri Dodatok
2. Technickd sluzba zodpovednd za vykondvanie testov:

3. Détum protokolu o teste:

4. Cislo protokolu o teste:

Pozndmky (ak sti): Pozri Dodatok
Miesto:
Datum:

Podpis:

© o N o W

Prikladd sa ¢islo informacného zvizku uchovadvaného schvalovacim orgdnom, ktory moze byt na poziadanie
poskytnuty.

() Nehodiace sa preciarknut.

(%) Ak prostriedky oznacenia typu obsahujt znaky, ktoré nie sd relevantné s popisom typu vozidla, komponentu alebo samostatnej tech-
nickej jednotky, na ktoré sa vztahuje toto osvedcenie o typovom schvileni, také znaky budd v dokumentécii reprezentované symbo-
lom ,?* (napr. ABC??1237?).

() Ako je definované v prilohe IIA k smernici 70/156/EHS.
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Dodatok

k osved&eniu o EHS typovom schvileni € ..., tykajiici sa typového schvilenia vozidla so zretelom na smernicu

...-../[EHS, naposledy zmenenii a doplnend smernicou ...[...[EHS

DOPLNKOVE INFORMACIE:

Horlavost materidlov pouzivanych v konstrukcii interiéru ur¢itych kategérii motorovych vozidiel
Materidl(y) pouzivany(é) na vniitorné obloZenie strechy
Typové schvalovacie ¢islo(a) komponentu afalebo vybavenia:
alebo

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...

Materidl(y) pouzivany(é) na zadné a bo¢né steny

Typové schvalovacie ¢islo(a) komponentu afalebo vybavenia:
alebo

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...

Materidl(y) pouzivany(é) na podlahu

Typové schvalovacie ¢islo(a) komponentu afalebo vybavenia:
alebo

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...

Materidl(y) pouzivany(é) na ¢altnenie sedadiel

Typové schvalovacie Cislo(a) komponentu afalebo vybavenia:
alebo

Zéakladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...

Materidl(y) pouzivany(é) na vykurovacie a ventila¢né potrubie
Typové schvalovacie ¢islo(a) komponentu afalebo vybavenia:
alebo

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...

Materidl(y) pouzivany(é) na batoZinové police

Typové schvalovacie ¢islo(a) komponentu afalebo vybavenia:
alebo

Zéakladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...

Materidl(y) pouzivany(é) na iné ucely

Urcené pouzitie:

Typové schvalovacie ¢islo(a) komponentu afalebo vybavenia:
alebo

Zékladny(é) materidl(y)/oznacenie: ...[...

Komponenty schvélené ako kompletné vybavenia

Typové schvalovacie Cislo:

pre sedadlo, deliacu priecku, batozinovii policu, atd. (1), alebo 3pecifikovat

Pozndmky: ............

(1) Nehodiace sa preciarknut.



07/zv. 2 Uradny vestnik Eurépskej tinie 305

Doplnok 2

VZOR

(maximalny formdt: A4 (210 x 297 mm)

Osvedcenia o EHS typovom schvéleni
Ozndmenie tykajiice sa:
— typového schvilenia ()
— rozsfrenia typového schvilenia (1)
— zamietnutia typového schvélenia (1)
— odnatia typového schvilenia (1)
typu vozidlajkomponentu/samostatnej technickej jednotky (!) so zretelom na smernicu ...|.../EHS.
Cislo typového schvélenia:
Dévod rozsirenia:
ODDIEL I
0.1.  Znacka (obchodny ndzov vyrobcuy):

0.2.  Typ a vSeobecny obchodny popis(y):

0.3.  Prostriedky identifikicie typu, ak sG vyznacené na vozidle/komponente//samostatnej technickej jed-
notke (') (%) O):

0.3.1. Umiestnenie takéhoto oznalenia:
0.4.  Kategéria vozidla (¥):
0.5.  Meno a adresa vyrobcu:

0.7. 'V pripade komponentov a samostatnych technickych jednotiek, umiestnenie a sposob pripevnenia EHS schvalo-
vacej znacky:

0.8.  Adresa(y) montdZneho(ych) zédvodu(ov):

ODDIEL II

1. Doplnkové informécie (kde je to potrebné): pozri dodatok
2. Technickd sluzba zodpovednd za vykondvanie testov:

3. Détum protokolu o teste:

4. Cislo protokolu o teste:

5. Pozndmky (ak st): pozri dodatok

6. Miesto:

7. Diétum:

8. Podpis:

9.

Prikladd sa ¢&islo informacného zvizku uchovdvaného schvalovacim orgdnom, ktory moze byt na poziadanie

poskytnuty.

(1) Nehodiace sa preciarknut.

(%) Nehodiace sa preciarknut.

() Ak prostriedky oznacenia typu obsahujt znaky, ktoré nie sa relevantné s popisom typu vozidla, komponentu alebo samostatnej tech-
nickej jednotky, na ktoré sa vztahuje toto osvedcenie o typovom schvileni, také znaky budd v dokumentécii reprezentované symbo-
lom ,?* (napr. ABC??1237?).

(* Ako je definované v prilohe IIA k smernici 70/156/EHS.
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Dodatok

k osved&eniu o EHS typovom schvileni € ..., tykajiici sa typového schvilenia vozidla so zretelom na smernicu
...-../[EHS, naposledy zmenenii a doplnend smernicou ...[...[EHS

1. DOPLNKOVE INFORMACIE:

1.1 Materidl je vhodny na montdz
— ako obloZenie strechy (1)
— ako obloZenie zadnej alebo bo¢nej steny (1)
— ako kryt na podlahu (})
— ako ¢altinenie alebo pokrytie (1)
— ako vykurovacie alebo ventilatné potrubie (!)
— ako batozinovi polica (1)
— pre iny(é) Gcel(y) (prosim $pecifikovat):

Komponenty ako kompletné vybavenie (sedadld, deliace priecky, batozinové police atd. (1), st vhodné na
montdz vo vozidlach (') kateg6rie M,/Ms.

1.2. Zhoda s poziadavkami na rychlost horenia sa kontrolovala
v horizontdlnom smere («—>)
vo vertikdlnom smere ( | )
v horizontdlnom aj vo vertikdlnom smere (&1—»)
Zhoda s rychlostou tavenia sa kontrolovala u komponentov podla prilohy V, symbol @
Zhoda sa kontrolovala u komponentov schvilenych ako kompletné vybavenie, symbol @
1.3. Akékolvek obmedzenia pri pouziti a montdzi.

5. Pozndmky: .........

(1) Nehodiace sa preciarknut.
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PRILOHA IV

TEST NA STANOVENIE HORIZONTALNE} RYCHLOSTI HORENIA MATERIALOV

1. Zisada

Vzorka je uchytend v horizontdlnej polohe v drziaku tvaru U a je vystavend pdsobeniu stanoveného nizkoener-
getického plamena po dobu 15 sekind v spalovacej komore, pricom plamen pdsobi na volny koniec vzorky.
Test urci, ¢i a kedy plamen zhasne, alebo dobu, za ktort plamen prejde merant vzdialenost.

2. Pristroj

2.1.  Spalovacia komora (obrdzok 1) vyrobend prednostne z nehrdzavejicej ocele s rozmermi uvedenymi na obrizku
2. Na prednej Casti komory je ohfiovzdorné pozorovacie okienko, ktoré moze pokryvat prednii Cast a moze byt
konstruované na pristupovy panel.

Dno komory m4 vetracie otvory a pozdlz obvodu stropu vetracie Strbiny. Spalovacia komora je umiestnend na
styroch nozickich vysokych 10 mm.

Komora méze mat na jednej strane otvor pre vloZenie drziaku so vzorkou, na opalnej strane je otvor pre
privod plynu. Roztaveny materidl je zachytdvany do misky (pozri obrdzok 3), ktord je umiestnend na dne
komory medzi vetracimi otvormi, bez toho, Ze by zakryvala akykolvek vetraci otvor.

L LR
Rt & T — -
<L = —i—
4

Obrdzok 1

Priklad spalovacej komory s drZiakom vzorky a odkvapkivacou miskou
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Obrdzok 2
Priklad spalovacej komory
(Rozmery v milimetroch)
20
g
o=
Obrdzok 3
Typickd odkvapkdvacia miska
(Rozmery v milimetroch)
2.2.  Drziak vzorky, skladajici sa z dvoch kovovych dosiek alebo rdmov tvaru U z nehrdzavejiiceho materidlu. Roz-

mery st uvedené na obrazku 4.

Spodnd doska je vybavend kolikmi, na hornej doske st otvory pre tieto koliky, aby sa zabezpecilo pevné drzanie
vzorky. Koliky tiez slizia ako meracie body zaciatku a konca zhorenej vzdialenosti.

Podopretie sa zabezpeci ohnovzdornymi drotmi s priemerom 0,25 mm, s rozostupom 25 mm nad spodnou
Castou rdému tvaru U (pozri obrdzok 5).

Rovina spodnej strany vzoriek md byt 178 mm nad zdkladnou doskou. Vzdialenost prednej hrany drziaka
vzorky od konca komory mé byt 22 mm, vzdialenost pozdlznych strdn drziaka vzorky od stien komory mé byt
50 mm (vSetky vniitorné rozmery). (pozri obrazky 1 a 2).
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Obrdzok 4

Priklad drziaku vzorky

(Rozmery v milimetroch)

Drézky 0,5 % 0,5

Vonkajsia
strana ramu

Drazky 2 x 2

Obrdzok 5
Priklad spodnej Casti konstrukcie U-rimu pre drétovi podperu

(Rozmery v milimetroch)
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2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

3.2.

Plynovy hordk. Ako maly zapalovaci zdroj sa pouzije Bunsenov kahan s vnitornym priemerom 9,5 * 0,5 mm.
Je umiestneny v testovacej komore tak, Ze stred jeho trysky je 19 mm pod stredom spodnej hrany otvoreného
konca vzorky (pozri obrdzok 2).

Testovaci plyn. Plyn privddzany do hordka md mat vyhrevnost priblizne 38 MJ/m? (napriklad zemny plyn).
Kovovy hreben, minimalne 110 mm dlhy so siedmimi az 6smimi hladkymi zubami zaokriihlenymi na 25 mm.
Stopky, s presnostou 0,5 sekundy.

Digestor. Spalovacia komora moze byt umiestnend v digestore za predpokladu, Ze vnitorny objem je aspon 20-
krdt, avSak nie viac nez 110-krdt vdcsi nez objem spalovacej komory, a za predpokladu, Ze Ziadny jednotlivy

rozmer digestoru tykajiici sa vysky, sirky alebo dfzky, nie je 2,5-krdt vics nez ktorykolvek z ostatnych dvoch
rozmerov.

Pred testom sa odmeria vertikdlna rychlost vzduchu, ktory pradi digestorom, vo vzdialenosti 100 mm pred a za
kone¢nym miestom, kde bude spalovacia komora umiestnend. Rychlost vzduchu mé byt medzi 0,10 m/s a 0,30
my/s, aby operdtor nebol obtazovany splodinami horenia. Je mozné pouzit digestor s prirodzenou ventiliciou
a primeranou rychlostou vzduchu.

Vzorky

Tvar a rozmery

Tvar a rozmery vzoriek st uvedené na obrdzku 6. Hrabka vzorky zodpovedd hribke testovaného vyrobku.
Hribka nesmie byt vicsia nez 13 mm. Ak to odber vzorky dovoli, musi mat vzorka konstantny prierez po celej
dlzke.

127

10

+
#

356

Obrdzok 6
Vzorka
(Rozmery v milimetroch)

Ak tvar a rozmery vyrobku nedovolia odber vzorky danej velkosti, majii sa dodrzat nasledovné minimélne roz-
mery:

a) pre vzorky, ktoré majii §irku od 3 mm do 60 mm m4 byt dfzka vzorky 356 mm. V tomto pripade je mate-
rid] testovany v Sirke vyrobku;

b) pre vzorky, ktoré majii irku od 60 mm do 100 mm md byt dizka vzorky aspofi 138 mm. V tomto pripade
potencidlna zhorend vzdialenost zodpoveda dfzke vzorky a meranie za¢ina v prvom meracom bode.

Odber vzoriek

Vzorky sa odobert z testovaného materidlu. U materidlov, ktoré majii rozne rychlosti horenia v réznych sme-
roch materidlu sa musi testovat kazdy smer. Vzorky sa umiestnia do testovacieho zariadenia tak, aby sa merala
najvyssia rychlost horenia.
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4.1.

4.2

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

Ked je materidl doddvany v sirkach, vyreze sa z celkovej sirky kus v dfzke najmenej 500 mm. Z tohto kusa sa
odobert vzorky vo vzdialenosti najmenej 100 mm od okraja materidlu a rovnako vzdialené od seba.

Vzorky z hotovych vyrobkov, ak to ich tvar dovoli, sa odoberajii rovnakym spdsobom. Ked je hriibka vyrobku
vac§ia nez 13 mm, zmens{ sa mechanickym opracovanim na 13 mm na strane, ktord nie je obratend do prie-
storu pre cestujiicich. Ak to nie je mozné, test sa po dohode s technickou sluzbou vykond s povodnou Sirkou
materidlu, ktord sa uvedie v protokole o teste.

Vrstveny materidl (pozri bod 2.10 prilohy I) sa testuje tak, akoby mal jednotnd $truktdru.

V pripade materidlov vyrobenych z poskladanych vrstiev rozneho zloZenia, ktoré viak nie st vrstvenymi mate-

ridlmi, vetky vrstvy materidlu zahrnuté v hibke do 13 mm od povrchu obriteného do priestoru pre cestuji-
cich, sa testuji jednotlivo.

Kondicionovanie

Vzorky sa kondicionujii aspoit 24 hodin, ale nie viac nez 7 dni pri teplote 23 £ 2°C a relativnej vlhkosti
50 + 5 % a udrZiavaju sa v tychto podmienkach aZ do doby bezprostredne pred testom.

Postup

Vzorky s vlasovym alebo chumacovym povrchom sa umiestnia na rovnt plochu a dvakrat sa precesa kovovym
hrebefiom (2.5).

Vzorka sa umiestni do drziaku vzorky (2.2) tak, Ze exponovand strana bude smerovat dole k plamenu.

Plynovy plameni sa nastavi na vysku 38 mm pomocou znacky v komore, pricom privod vzduchu k hordku je
uzavrety. Pred zaciatkom prvého testu sa plamen pre stabilizdciu nechd horiet aspofi 1 mindtu.

Drziak vzorky sa zasunie do spalovacej komory tak, aby bol koniec vzorky vystaveny plamefiu a po 15 sekun-
déch sa privod plynu uzavrie.

Meranie doby horenia zacina v okamihu, kedy plamen prejde cez prvy meraci bod. Pozoruje sa Sirenie plamena
na strane, ktord hori rychlejsie nez druhd strana (hornd alebo spodnd strana).

Meranie doby horenia skonéi, ked plameni dosiahne posledny meraci bod alebo ked plamen zhasne pred dosiah-
nutim posledného meracieho bodu. Ak plamen nedosiahne posledny meraci bod, odmeria sa zhorend vzdiale-
nost do bodu, v ktorom plameti zhasol. Zhorend vzdialenost je td Cast vzorky, ktord je horenim poskodend na
povrchu alebo vo vnatri.

Pokial vzorka nezacne horiet alebo nepokracuje v horeni po vypnuti hordku, alebo ked plamen zhasne pred
dosiahnutim prvého meracicho bodu tak, Ze doba horenia nebola merand, uvedie sa v protokole o teste, Ze

rychlost horenia je 0 mm/min.

Ked prebieha séria testov alebo opakovanych testov je potrebné zabezpecit, aby teplota spalovacej komory
a drziaku vzorky pred zaciatkom dalieho testu nebola vyssia nez 30°C.

Vypocet
Rychlost horenia B (1) v milimetroch za minttu sa vypocita podla vzorca
B= E X 60]
t
kde:
s je zhorend vzdialenost v milimetroch;

t je Cas potrebny pre zhorenie vzdialenosti s v sekundach.

(1) Rychlost horenia (B) pre kazdt vzorku sa potita len v pripade, ked plameti dosiahne posledny meraci bod alebo koniec vzorky.
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PRILOHA V
TEST NA STANOVENIE TAVITELNOSTI MATERIALOV
Zasada

Vzorka je umiestnend v horizontdlnej polohe a je vystavend posobeniu elektrického vyhrevného telesa. Pod
vzorkou je umiestnend nddoba na zachytdvanie kvapiek vzorky.

Do tejto nddoby sa vlozi vata aby sa overilo, ¢i nejakd kvapka nehori.

Pristroj

Pristroj sa skladd z (obrdzok 1):

a) elektrického vyhrevného telesa;
b) podpery vzorky s rostom;

¢) nddoby (na padajiice kvapky);
d) stojana (na pristroj).

Zdrojom tepla je elektrické vyhrevné teleso s uzitoénym vykonom 500 W. Vyzarujici povrch musi byt vyro-
beny z kremennej platne s priemerom 100 £ 5 mm.

Vyzarované teplo z pristroja, merané na povrchu, ktory je situovany rovnobezne s povrchom vyhrevného
telesa vo vzdialenosti 30 mm, m4 byt 3 W/cm?.

Kalibrdcia

Pre kalibrdciu vyhrevného telesa sa pouZije pristroj na meranie toku tepla (rddiometer) typ Gordon (f6liovy)
s konstrukénym rozsahom nepresahujicim 10 W/cm?.

Ter¢ prijimajiici Ziarenie, pokial mozZno pridenie tepla v malom rozsahu, md byt plochy, kruhovy
s priemerom maximélne 10 mm a md byt pokryty trvanlivym matnym tmavym povrchom. Ter¢ md byt
umiestneny vo vodou chladenom telese, ktorého prednd strana je z vysokoleskniiceho kovu, plochd a zhodna
s rovinou terca a kruhovd s priemerom okolo 25 mm.

Vyzarovanie nesmie prechddzat Ziadnym oknom predtym, nez dosiahne ter¢. Pristroj md byt masivny, lahko
zostavitelny a pouzitelny, necitlivy na priadenie vzduchu a stabilny pri kalibrdcii. Pristroj md mat
presnost + 3 % a opakovatelnost v rdmci 0,5 %.

Kalibrdcia pristroja na meranie toku tepla sa kontroluje vidy pri prekalibrovani vyhrevného telesa, porov-
nanim s pristrojom, ktory slazi ako referen¢nd norma a nie je pouZivany na akékolvek iné ucely. Pristroj
sliziaci ako referencnd norma sa tplne kalibruje v ro¢nych intervaloch v silade s ndrodnou normou.

Kontrola kalibrdcie

Ozarovanie produkované prikonom, ktory ako sa pri pociatocnej kalibracii ukdzalo, zodpovedd oZarovaniu 3
W/cm?, sa pravidelne kontroluje (aspofi raz za kazdych 50 prevddzkovych hodin) a pristroj sa prekalibruje
ak takd kontrola zist{ odchylku vicsiu nez 0,06 W/cm?.

Postup kalibrédcie

Radiometer sa umiestni v pristroji v mieste vzorky tak, Ze ter¢ik rddiometra je v strede plochy vyhrevného
telesa.

Zapne sa privod elektrickej energie a nastavi sa prikon reguldtora, vyzadovany na ozarovanie stredu plochy
vyhrevného telesa, na 3 W/cm?. Po nastaven{ jednotky vykonu na hodnotu 3 W/cm?, nasleduje doba piatich
mintt bez dalsieho nastavovania potrebného na zabezpecenie rovnovahy.
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2.3.

2.4.

2.5.

Podperou pre vzorky md byt kovovy krizok (obrdzok 1). Na vrchu tejto podpery sa umiestni rost vyrobeny
z nehrdzavejiceho ocelového drotu, s nasledovnymi rozmermi:

— vnatorny priemer: 118 mm,
— rozmer $tvorcovych otvorov: 2,10 mm,

— priemer ocelového drotu: 0,70 mm.

Nadoba sa skladd s valcovej riry s vnitornym priemerom 118 mm a hibkou 12 mm.
Nddoba sa naplni vatou.

Vertikélny stlpik podopiera predmety uvedené v bodoch 2.1, 2.3 a 2.4.

Vyhrevné teleso sa umiestni na vrchol stojana tak, Ze vyZarujica plocha je horizontilna a vyzarovanie sme-
ruje dolu.

Stlpik sa vybavi pékou/peddlom, aby sa mohol stojan vyhrevného telesa pomaly dvihat. Stcasne sa stlpik
vybavi aj dchytkou, aby sa vyhrevné teleso mohlo premiestnit spit do svojej normalnej polohy.

Vo svojej normdlnej polohe sa musia osi vyhrevného telesa, podpery pre vzorky a nddoby zhodovat.

Vzorky
Testovacie vzorky maji mat rozmery 70 mm x 70 mm.

Vzorky z hotovych vyrobkov, ak to ich tvar dovoli, sa odoberajii rovnakym sposobom. Ked je hribka
vyrobku vicsia nez 13 mm, zmensi sa mechanickym opracovanim na 13 mm na strane, ktord nie je obrdtend
do priestoru pre cestujicich. Ak to nie je mozné, test sa po dohode s technickou sluzbou vykond s povodnou
Sirkou materidlu, ktord sa uvedie v protokole o teste.

Vrstveny materidl (pozri bod 2.8 prilohy I) sa testuje tak, akoby mal jednotnd $truktdru.

V pripade materidlov vyrobenych z poskladanych vrstiev rozneho zlozenia, ktoré viak nie s vrstvenymi
materidlmi, vSetky vrstvy materidlu zahrnuté v hlbke do 13 mm od povrchu obriteného do priestoru pre
cestujticich, sa testuju jednotlivo.

Celkovd hmotnost testovanej vzorky md byt asponn 2 g. Ak je hmotnost jednej vzorky mensia, pridd sa
potrebné mnoZstvo vzoriek.

Ak sa jednotlivé strany materidlu liia, musia sa testovat obidve ¢o znamend, Ze sa testuje osem vzoriek.
Vzorky a vata sa kondicionuji asponn 24 hodin pri teplote 23 + 2°C a relativnej vlhkosti 50 + 5%
a udrziavaju sa v tychto podmienkach az do doby bezprostredne pred testom.

Postup

Vzorka sa umiestni na podperu a tito sa umiestni tak, Ze vzdialenost povrchu vyhrevného telesa a vrchnej
strany vzorky je 30 mm.

Nédoba, vrdtane vaty, sa umiestni pod ro$t podpery vo vzdialenosti 300 mm.

Vedla sa polozi vyhrevné teleso tak, aby vyzarovanie nemohlo posobit na vzorku a zapne sa. Ked vyZzaruje
plnou kapacitou, umiestni sa nad vzorku a za¢ne sa odpocitavat Cas.

Ak sa materidl tavi alebo deformuje, zmeni sa vyska vyhrevného telesa tak, aby sa udrzala vzdialenost 30
mm.

Ak sa materidl vznieti, vyhrevné teleso sa po troch sekundach odlozi. Vyhrevné teleso sa vrati spit do povod-
nej polohy ked plamen zhasol a rovnaky postup sa opakuje tolkokrat, kolko je potrebné pocas prvych piatich
mindt testu.

Po prvych piatich mindtach testu:

i) Ak vzorka zhasla (¢i uz sa zapédlila pocas prvych piatich mindt testu alebo nie), nechd sa vyhrevné teleso
na mieste dokonca aj vtedy, ak sa vzorka znovu zapdli.
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ii) Ak materidl hori, predtym neZ sa vrdti vyhrevné teleso na svoje miesto, pockd sa kym materidl zhasne.

V oboch pripadoch musi test pokracovat dalsich pit mindt.

5. Vysledky

Pozorované javy ako:

— padanie kvapiek, ¢i uz horiacich alebo nie,

— zapélenie vaty,

sa zaznamenaji v protokole o teste.
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3 = Roét pre podporu vzorky
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Obrdzok 1

(Rozmery v milimetroch)
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4.1.

PRILOHA VI

TEST NA STANOVENIE VERTIKALNE] RYCHLOSTI HORENIA MATERIALOV
Zasada

Vzorka spociva vo vystaveni vzoriek drZanych vo vertikdlnej polohe, posobeniu plamefia a v stanoveni
§irenia plamena na testovanom materidle.

Pristroj

Pristroj sa skladd z:

a) drziaka vzorky;

b) hordka;

¢) ventilatného systému sliziaceho na odstrdnenie plynu a produktov spalovania;
d) sablény

e) znackovacich vldkien z bielej mercerizovanej bavlny s linedrnou hustotou 50 tex.

Drziak vzorky sa skladd s pravouhlého rdmu vysokého 560 mm, ktory md dve pevne pripojené rovnobezné
tycky s rozstupom 150 mm a na nich st koliky potrebné na instalovanie testovanej vzorky, ktord je umiest-
a maju byt asport 27 mm dlhé. Koliky sa umiestnia na rovnobezné tycky tak, ako je zndzornené na obrazku
1. Rdm sa namontuje na vhodny stojan tak, aby si tycky pocas testu udrzali vertikdlnu orientdciu. (Pre dcely
umiestnenia vzorky na koliky v rovine vzdialenej od rdmu, sa mozu v blizkosti kolikov umiestnit rozperné

capy).
Hordk je popisany na obrdzku 3.
Plyn privddzany do hordka moze byt, bud obchodny propan, alebo obchodny butén.

Horédk sa umiestni pred vzorkou, ale pod fiou tak, zZe lezi v rovine prechddzajiicej vertikdlnou osou vzorky
kolmou na jej stranu (pozri obrizok 2), a pozdizna os je odklonend v uhle 30° od vertikily smerom
k dolnému okraju vzorky. Vzdialenost medzi hrotom hordka a dolnym okrajom vzorky md byt 20 mm.

Testovaci pristroj moze byt umiestneny v digestory za predpokladu, Ze vnitorny objem je aspon 20-krit,
avsak nie viac nez 110-krdt vacsi nez objem testovacicho pristroja, a za predpokladu, Ze ziadny jednotlivy
rozmer digestoru tykajici sa vysky, Sirky alebo dlzky, nie je 2,5-krdt vi¢3i nez ktorykolvek z ostatnych dvoch
rozmerov. Pred testom sa odmeria vertikdlna rychlost vzduchu, ktory pradi digestorom, vo vzdialenosti 100
mm pred a za kone¢nym miestom, kde bude spalovacia komora umiestnend. Rychlost vzduchu ma byt medzi
0,10 m/s a 0,30 m/s, aby operdtor nebol obtazovany splodinami horenia. Je mozné pouzit digestor

s prirodzenou ventildciou a primeranou rychlostou vzduchu.

Pouzije sa plochd tuhd Sablona vyrobend z vhodného materidlu, s rozmermi zodpovedajicimi rozmerom
vzorky. V Sablone maju byt vyvitané otvory o priemere priblizne 2 mm tak, Ze vzdialenost medzi stredmi
otvorov zodpovedd vzdialenosti medzi kolikmi na rdme (pozri obrdzok 1). Otvory sa umiestnia v rovnakej
vzdialenosti okolo os{ vzorky.

Vzorky

Rozmery vzorky st: 560 mm x 170 mm.

Vzorky sa kondicionujii aspori 24 hodin pri teplote 23 + 2°C a relativnej vlhkosti 50 * 5 % a udrZziavaji sa
v tychto podmienkach az do doby bezprostredne pred testom.

Postup

Test sa vykond v prostredi s teplotou medzi 10°C a 30°C a s relativnou vlhkostou medzi 15 % a 80 %.
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4.2

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

Hordk a predhrieva 2 mindty. Vyska plamena sa nastavi na 40 + 2 mm, merand ako vzdialenost hrotu
hordka a 3picky Zltej Casti plamena, ked je hordk orientovany vertikilne a plamen je pozorovany v tlmenom
svetle.

Vzorka sa umiestni na koliky testovacieho rdmu, pricom je potrebné sa ubezpecit, Ze koliky prechddzaji cez
body odmerané 3ablénou a Ze vzorka je aspoil vo vzdialenosti 20 mm od rdmu. Rdm sa pripevni na stojan
tak, Ze vzorka je vo vertikilnej polohe.

Znackovacie vldkna sa pripevnia horizontilne na prednej Casti vzorky tak, ako je zndzornené na obrdzku 1.
V kazdej polohe sa slucka vldkna instaluje tak, Ze dva segmenty st vzdialené 1 mm a 5 mm od roviny pred-
nej Casti vzorky.

Kazdd slucka sa pripevni k vhodnému zariadeniu na meranie Casu. Stanovi sa dostato¢né napitie na to, aby
sa vlakno udrzalo vo svojej polohe vzhladom k vzorke.

Plamen p6sobi na vzorku po dobu 5 sekind. Zapdlenie nastalo vtedy, ak horenie vzorky pokracuje 5 sekiind
po odstréneni zapalovacieho plamena. Ak zapdlenie nenastane, pdsobi plamen 15 sekiind na dalsiu kondicio-
novanu vzorku.

Ak ktorykolvek vysledok ktorejkolvek sady troch vzoriek presiahne minimdlny vysledok o 50 %, testuje sa
dalsia sada troch vzoriek v tom istom smere alebo na tej istej strane. Ak jedna z dvoch vzoriek v ktorejkolvek
sade troch vzoriek nezhori k vrchnému znackovaciemu vldknu, testuje sa dalSia sada troch vzoriek v tom
istom smere alebo na tej istej strane

Merajii sa nasledovné ¢asy v sekunddch:
a) od zaciatku pouzitia zapalovacieho plamena do oddelenia prvého znackovacieho vldkna (t,);
b) od zadiatku pouzitia zapalovacicho plameria do oddelenia druhého znackovacieho vldkna (t,);

¢) od zaciatku pouzitia zapalovacieho plamena do oddelenia treticho znackovacieho vldkna (t;);

Pozorované javy sa pisomne zaznamenaji v protokole o teste vratane:
— doby trvania spalovania: t, t, a t; v sekunddch,

— zodpovedajtica zhorend vzdialenost, d;, d, a d; v mm.

Rychlost horenia V,a rychlosti V,a V3, ak st aplikovatelné, sa vypocitaja (pre kazda vzorku vtedy, ak plamen
dosiahne aspon prvé znackovacie vldkno) nasledovne:

Vi= t—' x 60 (mm/min)

i

Berie sa do tvahy najvyssia z rychlosti horenia V;, V,a V5.
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